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“ANTICORRay WSS60”
TECHNOLOGIA NAKLADANIA
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Czyszczenie powierzchni

1)Na wstepie oczysci¢ powierzchnie do zaizolowania z zanieczyszczen,
odttusci¢ rozpuszczalnikiem bezttuszczowym (np. benzyng ekstrakcyjna,
acetonem).

2)Powierzchnie stalowg oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 22 wg ISO 8501 przy
pomocy np. urzadzenia Bristle Blaster®.

3)Konce izolacji fabrycznej zmatowi¢ papierem $ciernym na szerokosci ~10cm.

4)Brzegi izolacji fabrycznej zukosowac pod katem ok. 15°.
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Podgrzanie wstepne
1)Przygotowang do zaizolowania powierzchnie podgrza¢ palnikiem do
temperatury min. 70°C.
2) Podczas podgrzewania kontrolowac temperature termometrem.
3)Réwnoczesnie z podgrzaniem powierzchni zmiesza¢ dwusktadnikowy primer
epoxydowy ,ANTICORRay Epoxy Primer 801" w odpowiedniej proporcji.
Uwaga: Epoxyd nie musi by¢ naktadany na izolacje fabryczna.

Naktadanie primera
1)Dobrze wymieszany primer naktada¢ na powierzchnie stalowa przy pomocy
gabki dostarczonej w zestawie.
Uwagi:
Grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ min. 100um.
Dobrze natozony primer powinien posiada¢ jednolity czarny kolor (bez stalowych
prze$witow, nie powinny wystepowac zacieki).
Chroni¢ dtonie w rekawicach ochronnych dostarczonych w zestawie.
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Krok 4
Natozenie rekawa
1)Usuna¢ papier silikonowy.
2)Podgrzac klej tagodnym ptomieniem na koncu rekawa od strony ostro
przycietych rogow.
3)Podgrzang koncdwke przytozy¢ centralnie na potaczeniu spawanym
w pozycji godziny 11 uzywajac docisku.
4)0wina¢ luzno rekaw wokot rury, pozostawiajac od spodu luz ok. 2-4cm.
5)Pogrzac klej tagodnym ptomieniem na drugim koncu rekawa.
6)Podgrzang koncowke natozy¢ na wklejony rekaw zachowujgc zalecang
zaktadke.

Krok 5|
Wklejenie zaklejki
1)Podgrza¢ wewnetrzng strone zaklejki tagodnym ptomieniem uplastyczniajac
klej.
2)Przyklei¢ zakleje symetrycznie wzdtuz krawedzi rekawa.
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Wygrzanie zaklejki
1)Wygrza¢ mocnym ptomieniem zewnetrzng powierzchnie zaklejki do jej
uplastycznienia.

Materiat jest wtasnoscig ANTICOR Sp. z o0.0. w Wieliczce. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ostateczne sklejenie rekawa
1)Podgrzang zaklejke bardzo mocno docisngé do rekawa watkiem
silikonowym lub dfonig w rekawicy ochronnej.
Uwaga: Prawidlowo wklejona zaklejka nie wykazuje zmarszczek oraz nie
wykazuje zamknigtych ,kieszeni powietrznych”.

Obkurczenie rekawa I
1) Podgrzewa¢ rekaw ostrym ptomieniem rozpoczynajgc od dolnej
czeSci  centralnie  na  wysokosci  potaczenia  spawanego.
Przesuwac ptomien naprzemiennie po catym odwodzie.
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Obkurczenie rekawa II

1)Podgrzewac rekaw dalej idgc od potaczenia spawanego w jedng a potem w drugg strone przesuwajac ptomien po obwodzie.
Uwagi: Podgrzewanie nalezy wykona¢ réwnomiernie, aby nie zamkna¢ powietrza pod rekawem. Rekaw Scisle powinien przylega¢ do rury. Prace obkurczania
rekawa rurociggow o $rednicy powyzej DN300 nalezy prowadzi¢ symetrycznie przy pomocy 2-ch palnikéw rozmieszczonych po obu stronach rurociggu.
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Krok 10|
Obkurczanie rekawa III
1)Na zakonczenie podgrzewaé catg powierzchnie rekawa wykonujac
wzdtuzne, powolne ruchy palnikiem na catym obwodzie w celu osiggnigcia
jednolitego uptynnienia kleju oraz rGwnomiernego obkurczenie powtoki.
Uwaga: Obkurczanie jest zakonczone w chwili pojawienia sie wyptywki kleju
spod brzegdw rekawa.

Kontrola wiasciwego wygrzania rekawa
1)Docisna¢ palcem w kilku miejscach powierzchnie rekawa nieznacznie go
przesuwajac.
Uwaga: Jezeli rekaw jest dobrze dogrzany to po doci$nieciu i przesunieciu
palca powstaje zmarcszczenie, ktore samo znika po zakonczeniu proby.

Wygladzanie rekawa
1)Wygtadzic rekaw przy pomocy watka

silikonowego
w miejscu potaczenia spawanego i okolicy zaklejki w celu usuniecia
ewentualnych ,kieszeni powietrznych”.

Uwaga: Jezeli pojawity sie kieszenie powietrzne nalezy usunga¢ je przesuwajac

watkiem w kierunku od $rodka rekawa do jego brzegdw. W razie potrzeby

rekaw mozna powtdrnie dogrzac.

szczegdlnie

Prace koncowe
1)Opisa¢ na natozonym rekawie biatym markerem (UV i wodoodpornym)
podajac:
o Nazwe firmy oraz imie i nazwisko osoby wykonujacej instalacje.
o Date i godzine zakonczenia instalacji.
Uwaga: Powyzszy opis na rekawie stanowi metryczke wykonanej powtoki.

W razie probleméw prosimy o kontakt, nasz serwis techniczny stuzy pomoca. Dziekujemy za skorzystanie z naszej oferty.
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